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Yirityksen kulmakivi
matkanivarrelta

Vuonna 1988...

Matti Rantalan perustama Séte Oy oli séhkdurakoin-
tia tekevd sekd sdhkoautomaatiota ja logiikkaohjel-
mointia valmistava yritys. Asiakkaina olivat muun
muassa talonrakennusteollisuus, huonekaluteolli-
suus seka paikalliset kuljetinvalmistajat ja koneenra-
kentajat. Tyontekijoitéd oli kolme.

1992...

tehtiin ensimmainen sarja pinontalaitteita ja Pinoma-
tic tuotemerkki rekisterditiin. Ensimmadiset tuotteet
olivat pinonta- ja pinonpurkulaitteita, seka niihin liit-
tyvit peruskuljetinratkaisut.

1995...

aloitettiin Konepajatoiminta Hansameri Oy:n nimel-
18. Yritys valmisti maatalouskoneita, josta siirryttiin
kuljetinvalmistukseen.

1996 -1997...

uusi myyntiyhtid Pinomatic Oy aloitti entistd suu-
remman panostuksen tuotteiden myyntiin ja mark-
kinointiin puunjalostusteollisuuteen. Petri Oravama-
ki tulee yhtion osakkaaksi ja ottaa vastattavakseen

myynnin.

2000...

tehtiin kolmen yrityksen fuusio, jonka nimeksi tuli
Pinomatic Oy. Yrityksen toimialaksi kiteytettiin
puunjalostusteollisuuden tuotannon rationalisointi.

2002...

muutimme uusiin tuotantotiloihin, jossa pinta-alaa
oli 2500 neliota. Tilojamme on laajennettu muuta-
man kerran tarpeiden mukaan ja viimeisen laajen-
nuksen valmistuessa kdytossamme on 6100 neliota.

2003...

tehdyn yrityskaupan myotd Pinomatic laajensi osaa-
mistaan liimalevyteollisuudessa hankkimalla liima-
levypuristimien tuoteoikeudet Alahdrmédssd toimi-
neelta LP-Innova Oy:Ita.

2004 - 2005...

aloitettiin voimakas panostus vientitoimintaan. Ulko-
maisille messuille lahdettiin mukaan omalla osastol-
la kevailld 2004 Xylexpoon Milanoon. Vuotta myo-
hemmin oli vuorossa Ligna+ messut Hannoverissa,
joka on puualan suurin messutapahtuma ja mukana
edelleen Pinomaticin messuohjelmassa.

2008...

Pinomatic valmistaa asiakkailleen tuotantolinjoja tai
yksittdisid laitteita parantamaan tuotannon kannat-
tavuutta ja kapasiteettia. Osaamisalueita ovat mm.
ovi- ja ikkunatehtaat, sahojen jatkojalostus, liimale-
vytehtaat, huonekalutehtaat ja pintakdsittelylinjojen
mekanisoinnit.

Pinomatic tuotteet valmistetaan tehtaallamme
alusta loppuun saakka aina mekanisoinnista sahkois-
tykseen ja automatisointiin. Yrityksessd on aina tie-
detty kehitystyon tirkeys, siksi sithen on viime vuo-
sina panostettu voimakkaasti lisdd. Pinomatic Oy
on aktiivisesti mukana uusien tuotantomenetelmien
kehittamisessd yhdessd asiakkaiden kanssa. Kaikki
ratkaisut ovat asiakkaille yksildllisesti suunniteltu ja
mitoitettu. Toteutuksessa kéytetddn valmiita tuottei-
ta yhdistellen yksilollisiin asiakkaan tarvitsemiin rat-
kaisuihin.

Vientiin menee noin 20% ja suurimmat vientialu-
eet ovat Pohjoismaat, Baltian maat ja Keski-Euroop-
pa.

Tand vuonna samoissa toimitiloissa aloittaa toi-
mintansa myo0s levytydosia alihankintana valmistava
Site Oy, jonka tuotannosta suurin osa menee Pino-
matic Oy:lle.

Pinomatic Oy juhlistaa juhlavuottaan erilaisin
tapahtumin kesdn aikana.

Pinomatic Oy:u aslakasleldi

Pinomatic Oy 20 vuotta

dnd juhla vuonna on

hyvd hetki muistel-

la 20 vuotta kestanyt-
td yrityksen taivalta 80-luvun
lopulta ldhtien. Tama ikd on
minulle pitkd, mutta silti hyvin
vaatimaton verrattuna moniin
asiakkaisiimme ja hyviin kil-
pailijoihin ndhden. Olemme
saaneet vuosien varrella hyvéin
jalansijan huonekalu- ja raken-
nuspuusepinteollisuudessa sekd sahojen jatkojalostukses-
sa. Olemme olleet koko historiamme ajan haastajana mark-
kinoilla.

Olen yrityksen perustajana ollut mukana alusta alkaen.
Tastd ajasta ldhes kymmenen vuotta pystyin hoitamaan
kaikki toimistotydt palkanlaskennasta ldhtien. Tunnis-
tin joka ainoan naksahduksen yrityksessd, se on sité yrit-
tdjan arkea. Alkuaikoina yritystd pidettiin pystyssd pie-
nilld kuluilla ja vahvalla yrittdjyydelld. Noilla keinoilla
lamakin mentiin 14pi kunnialla. Valintoja tehtdessa jatet-
tiin sahkdurakointi muille tehtiviksi ja keskityttiin enem-
méin huonekaluteollisuuden huoltoon ja konepajatoiminta
tuli mukaan.

Ensimmadiset pinontalaitteet valmistettiin ja toimitet-
tiin 17 vuotta sitten. Tyontekijoitd oli muutama, kehitys
oli voimakasta kaikki asiat piti tutkia, testata ja erehtyé-
kin. Heti aluksi oli pyrkimyksend saada tuotteet sarjaval-
mistukseen sopiviksi laitteiksi. Kehitystyd tuotti silloin
tulosta, koska ensimmaistd tuotettamme Pinomatic 1900
pinoajaa valmistetaan sarjoina puolivalmiiksi varastoon.
Mainittakoon ettd ensimmaéiseen sarjaan vuodelta 1992 on
saatavana varaosat kuten tdna paivana valmistettuihin nos-
timiinkin.

Tanddn meitd on 40 tekijdd, joista lihes puolet on
ammattikorkeakoulun kéyneiti tai vastaavan opin saanei-
ta. Rekrytoimme koko ajan lisdd henkilokuntaa ja meilld
on tilld hetkelldkin kuusi tydpaikkaa avoinna.

Yritystd johdetaan kdytdnnon ldheisesti ja joustavasti.
Hallituksessa on kaksi jasentd, allekirjoittanut yrittija seka
varatoimitusjohtaja Petri Oravamiki, molemmat yrityksen
osakkaita ja tyOntekijoitd. Teemme strategiaa muutamaksi
vuodeksi kerrallaan ja toimimme sen mukaisesti.

Téana paivand toimintamme jatkuu ja kehittyy yhté voi-
makkaasti ja innokkaasti kuin ennenkin. Meitd on kuiten-
kin entistd suurempi innovatiivinen joukko luomassa ja
tekemissd hyvid koneita ja palveluja asiakkaillemme.

Matti Rantala, Toimitusjohtaja

1988 - LS

Petri Oravamdiki ja Matti Rantala kdviviit yhdes-
sd jo vuonna 1990 puualan messuilla Milanossa
haistelemassa alan tuulia.

20 vuotiaalla Pinomaticilla on myos pitkiaikaisia tyontekijoiti. Toiminnan alusta alkaen mukana olleen
toimitusjohtaja Matti Rantalan lisiiksi Pinomaticilla on useita yli 10 vuotta talossa olleita tyontekijoitd.

Kuvassa vasemmalta lihtien: Jouko Venteli (sihkopuolen tuotantopdillikkd), Petri Oravamdki (varatoimitusjohtaja),
Risto Seppi (koneistaja), Tarja Koskimdki (talouspdillikko), Matti Rantala, Jani Kallberg (koneasentaja), Reijo Koivisto
(osavalmistus) ja Timo Haapala (pédsuunnittelija).
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Fenestran ikkunakomponenteille
huippumodernit tuotantolinjat

Kesilli 2006 solmittiin Pino-
maticin tihin saakka suurin
kauppa, kun Fenestra Oy
allekirjoitti sopimuksen
Kuopion ikkunatehtaalle
toimitettavista puite- ja kar-
milinjan kappaleiden Kisit-
tely- ja siirtolaitteista seka
linjan automaatiosta. Toi-
mituksen viimeinen vaihe
on otettu kayttoon kevailla
2008. Fenestran investoinnit
Kuopion tehtaalleen olivat
kaiken kaikkiaan noin 12
miljoonaa euroa.

Fenestra Oy on Suomen ja poh-
joismaiden yksi merkittdvimmis-
td ikkunoiden ja ovien valmista-
jista. Yritys tyollistdd ldahes 1000
tyontekijdd. Fenestran emoyhtio on
vuonna 1889 perustettu perheyritys
Paloheimo Oy.

Fenestralla on kuusi tuotanto-
laitosta Suomessa ja virolaisella
tytéryhtiolld on ikkunatehdas Tal-
linnassa. Suomessa ikkunanval-
mistus on keskittynyt Kuopioon
ja Forssaan ja muut neljd yksikkoa
keskittyvét ovituotantoon.

Keskittimailla tehoa

tuotantoon
Kuopion Ikkunatehdas keskittyy
ikkunakomponenttien valmistuk-
seen. Fenestra oli suunnitellut teh-
taansa modernisointia jo pidem-
mén aikaa.

”Projektin esisuunnittelun
kéynnistyessd vuonna 2005 Fenest-
ran tavoitteena oli muuttaa Kuopi-

Esa Kittili ja Leif Salenius Fenestralta sekdi Petri Oravamdiki ja Matti Rantala Pinomaticilta seurasivat val-

miin linjan toimintaa Kuopiossa.

ossa tapahtuva ikkunakomponent-
tituotanto uudelle aikakaudelle,
jossa hyddynnettiisiin viimeisin-
td teknologiaa, jopa sellaista jota
puusepénteollisuudessa ei  ollut
aiemmin kéaytetty, kuten Rfid-tek-
niikkaa,” kertoo Fenestran tekni-
nen johtaja Leif Salenius.

Ikkunapuitelinjalla kappale
kulkee pisimmillddn 220 metrié ja
karmilinjalla vastaavasti jopa 420
metrid. Linjan alkupééstd ldhtee
liikkkeelle massiivipuu, toisesta
padstd tulee ulos kokoonpanoon
valmis ikkunakomponentti koneis-
tettuna, maalattuna, heloineen ja

tiivisteineen.

”Fenestran Kuopion ikkunateh-
taan linjojen suunnittelu toteutet-
tiin tiiviissd yhteistyossd Fenestran
asiantuntijoiden kanssa, siséltden
useita tapaamisia neljdn kuukau-
den aikana ennen lopullista kaupan
paittdmistd,” kertoo myynnistd

vastaava Petri Oravamaki.

Rfid-tekniikkaa

Linjat hyodyntdvidt nykyaikaista
Rfid- eli radiotunnistustekniikkaa,
joka on kdytdssd esim. autotehtai-
den tuotantolinjoilla. Rfid-tekniik-
ka on my®os tavallisessa jokapdivii-
sessd kdytossd, kuten esim. autojen
avaimissa. Puuteollisuuden puolel-
la kdyttd on uutta joten Fenestraa
voidaan pitdd uranuurtajana teknii-
kan kéyttoonotossa.

Tekniikka mahdollistaa usei-
den ikkunoiden yhtdaikaiset tuo-
tantosarjat linjoilla, ilman ettd kap-
paleiden tarvitsee mennd tietyssd
jarjestyksessd linjalle, kun kap-
paleen sisdlld oleva tieto kertoo
kappaleesta  kaiken tarvittavan
esim. tyostokoneelle. Rfid- teknii-
kan ohjelmoinnista ja linkitykses-
td tuotannonohjaukseen on vastan-
nut Fenestran jarjestelmiinsindori
Kari Lahti.

”Kauppaa tehdessd olimme tie-
toisia projektin haasteellisuudes-
ta, huomioiden uuden tunnistintek-
niikan ja toimituksen kokoluokan.
Jélkikdteen voimme todeta projek-
tin sujuneen hyvin, ja toimitus vah-
vistaa edelleen Pinomaticin asemaa
vaativien linjakokonaisuuksien toi-
mittajana,” Pinomatic Oy:n toimi-
tusjohtaja Matti Rantala kertoo.

”Pinomatic suoriutui toimituk-
sestaan hyvin arvosanoin ja eri-
toten heiddn hyva projektinhoito
kykynsd korostui ndinkin mitta-
vassa hankkeessa, jossa perinteiset
puuntydstokoneet liitettiin  osaksi
mittavaa tuotantolinjaa,” Kuopion
tehtaan kehityspaillikko Esa Kitti-
14 toteaa.

Dooria As avasi Ardals-
tangniin Norjaan uuden
tehtaan syksylld 2007. Teh-
taalla on kiiytossd modernia
automatisoitua  tuotanto-
laitteistoa ja ovituotannon
loppupéii hankittiin Pino-
matic Oy:lti.

Dooria AS tunnetaan korkealaatui-
sista sisd- ja ulko-ovistaan ja yritys
on yksi Pohjois-Euroopan johtavia
ovivalmistajia. Norjassa sijaitsevi-
en tuotantolaitosten lisdksi Doori-
alla on tehtaat myos Ruotsissa ja
Iso-Britanniassa. Yritys on perus-
tettu vuonna 1947.

Pinomaticin toimitus Doorialle
ajoittui loppukesille 2007. Asen-
nustyd kesti muutamia viikkoja
kun kyseessd oli kokonainen tuo-

tantolinja.

Ovipakkauslinjan testiajot suori-
tettiin Pinomaticin tehtaalla Kauha-
joella kesdkuussa, kuukautta ennen
toimitusta. Osa Doorian Ardalstan-
genin tehtaan tuotantohenkildstos-
td oli mukana linjan koeajossa ja
samalla he saivat kdyttdjakoulutus-
ta linjan toimintaan liittyen.

Linjalla ovi varustellaan ja
ovikarmi valmistetaan puoliauto-
maattisella kokoonpanolaitteella.
Sen jilkeen ovi ja karmi liitetddn
yhteen ja pakataan kutistemuoviin.
Linjan lopussa pinontalaite nostaa
valmiiksi pakatun ovi-karmise-
tin asiakaskohtaiselle trukkilaval-
le pinoon.

Linja tarjoaa ergonomisesti
hyvit tyoskentelyolosuhteet tyon-
tekijoille, koska kaikki nostot ja
siirrot on automatisoitu.

Pinomaticin projekti-insinéori Tero Viertola ja Dooria Ardalstangenin
tehdaspiiillikko Per-Jorgen Bosness olivat mukana seuraamassa linjan
koeajoa ja kiiyttijikoulutusta Kauhajoella.
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Tuotantolinjojen automatisointiratkaisuja
Osa 3. Ovipakkauslinja

1. Ovinipun purku linjalle
Alipainenostimella varustettu pinonpur-
kulaite purkaa ovet tuotantolinjalle.

2. Tiivisteenasennusasema
Ovi nostetaan ylos kuljettimelta jolloin
ovea voidaan pyorittdd vaakatasossa.
Tdmi mahdollistaa ovitiivisteen nopean
ja helpon asentamisen. Tyovaihe kuita-
taan valmiiksi ja ovi siirtyy seuraavaan
tyOvaiheeseen.

s e e

5. Karmin ja oven

yhdistiminen

Varustellut ovet saapuvat tydasemaan toi-
selta puolelta ja karmikeha toiselta puo-
lelta.

Ovi kddnnetddn linjalta pystyyn ja sithen
tartutaan erikoislaitteella, joka siirtda
oven manuaalisesti asemassa olevaan
karmiin, suoraan saranoille. Ennen pak-
kausta oveen voidaan kiinnittda tarvitta-
vat suojat, esimerkiksi kulmasuojat. Ovi
kuitataan valmiiksi ja se siirtyy pakkaus-
koneelle. Samalla ovelle maarataan oikea
pinopaikka linjan lopussa.

6. Pakkaus kutistemuoviin
Ovi-karmisetin ympdrille tulee automaattisesti
kutistemuovi ja se saumataan jokaiselta neljél-
téd sivulta, jonka jalkeen setti siirtyy kutistetun-
neliin. Tunnelissa muovi kiristyy setin ympé-
rille muodostaen siistin asiakaspaketin.

Ovitehtaiden mekanisointiratkaisut on yksi Pinomatic Oy:n vahvimpia
toimialueita. Ovitehtaille on ldhes sadan toimituksen kokemus, sekd koti-

ettd ulkomaille.

Pinomaticilta loytyy ratkaisut ovitehtaan koko tuotannon automatisoin-
tiin. Nyt tutustumme ovitehtaan tuotannossa pintakdsiteltyjen ovien kidsit-
telyyn ja pakkaukseen. Linja sopii niin ulko- kuin vdliovienkin tuotantoon.

Linjalla saavutetaan erittdin hyvd tyoskentelyergonomia, koska ovea ei
késin nostella ja kdsitelld missddn vaiheessa. Linjamaisessa tuotannossa
valmistus on myos jarjestelmdllisen sujuvaa ja tehokasta.

3. Tarkastelu ja varustelusema
Ovet siirtyvdt asemaan ja nousevat ylos
automaattisesti. Kayttohenkilo voi tar-
kistaa oven laadun ja virheettomyyden ja
sen lisdksi ovi voidaan varustella erilai-
silla osilla kuten saranat, lukot, ikkunat
ym. Ty6asemia voidaan sijoittaa rinnak-
kain useampia. Ovi kuitataan valmiiksi ja
se siirtyy linjalla eteenpéin.

4. Karmin kokoonpano

Ovikarmi valmistetaan puoliautomaatti-
sella kokoonpanolaitteella jossa kaytto-
henkild nostaa karmin osat paikoilleen ja
laite lukitsee osat. Tamén jalkeen ylékar-
mi ja kynnys on helppo kiinnittdd. Valmis
karmikehd siirtyy seuraavaan tyOpistee-
seen

7. Pinonta asiakaskohtaisiin
pinoihin

Linjan lopussa pinontalaite nostaa val-
miiksi pakatun ovi-karmisetin asiakas-
kohtaiselle trukkilavalle pinoon. Laittees-
sa erikoistarttuja mahdollistaa muoviin
pakattujen ovien késittelyn.
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Pinomaticin huoltovastaavalla Jani Hiulalla on
ollut kiireinen keviit. Pinomaticin erilaiset huolto-
palvelut on otettu asiakkaiden keskuudessa hyvin
vastaan. Laitteistojen kuntokartoituksia on tehty
useita ja huoltosopimuksia on alettu tehda asiak-
kaiden kanssa.

Huoltosopimuksen puitteissa asia-
kas voi varmistaa tuotantolinjansa
pysyvin hyvissd kunnossa. Asiak-
kaat haluavat keskittdd oman osaa-
misensa tuotteidensa valmistuk-
seen, ja huolto annetaan mielellddn
asiantuntijan hoidettavaksi. Pino-
maticin huoltomies osaa ottaa huo-

Pinomatic Oy:n toimitilat
laajenevat jalleen

Pinomatic Oy:n tontilla on jélleen
kaynnistynyt rakennustyo6t kun teh-
taan neljés laajennusprojekti alkoi.

Laajennus tulee padasiassa lait-

teistojen kokoonpano- ja koeajoti-
laksi. Lisdksi laitteiden maalauk-
selle saadaan aiempaa suuremmat
tilat.

Laajennuksen jilkeen tuotan-
totilaa on kaiken kaikkiaan 6100
neliota.

Uusi yritys Site Oy aloittaa toimintansa
samassa Kiinteistossa Pinomatic Oy:n kanssa

mat laitteet.

Yrityksilld on menossa yhteen-
sd 1,8 miljoonan euron investoinnit
koneisiin ja tuotantotiloihin. Hanke
valmistuu syksyyn mennessé.

Pinomatic Oy:n kiinteiston laajen-
nuksen mydtd saman katon alle
tulee toinenkin yritys.

Sate Oy on kevaélld 2008 toi-
mintansa aloittanut, metallin ali-
hankintaan erikoistunut yritys. Sen
osaamisalueisiin kuuluvat laserlei-
katut ja sdrmityt koneenosat. Yri-
tyksen suurimpia asiakkaita tulee
olemaan Pinomatic Oy. Site Oy:lle

tulee kayttoon alansa tehokkaim- -= =

Siate Oy:n omistuspohja on
sama kuin Pinomatic Oy:l1a

Lisdtietoja 16ytyy Site Oy:n
kotisivuilta www.sateoy.fi

Sate O

Pinomatic huoltopalvelut
takaavat sujuvan

tuotannon

mioon kohdat jotka todennékdises-
ti vaativat huoltoa ensimmadisena.
Huoltomies voi ndhdd yhdelld vil-
kaisulla paljon asioita, mité linjalla
tyoskentelevd tyontekijd ei véltta-
méttd pysty nikemédn ja ndin epé-
huomiossa joku paikka ei jdd ilman
huomiota. ”Laitteet pysyvat hyvis-
sd kunnossa, ja yllattaviltd ja tur-
hilta tuotantoseisokeilta véltytdan.
Jos mahdollisia vikoja ei korjattai-
si, muitakin osia voi rikkoutua ja
korjauskustannukset kasvavat, Jani
Hiula toteaa.

Kuntokartoitus

Pinomatic tarjoaa edullisesti myds
toimittamiensa tuotantolinjojen ja
laitteiden kuntoarviointia. Arvioin-
ti maksaa itsenséd varmasti takaisin
kun seuraavat huollot ovat ajan-
kohtaisia, ja voi tuoda huomatta-
van sdédstonkin huoltokustannuk-
siin. Lisdksi tuotantokatkoksia,
jotka olisivat asiakkaalle kalliita,
pystytddn ehkdisemaén.

Tarkistuksiin  ja  huoltoihin
liittyy aina tehtyjen tarkistusten
ja toiden raportointi, jolloin on
helppo tarkistaa mitd on tehty mil-
lekin koneelle ja tiedetdén milloin
ja minkélaisia huoltotoimenpiteita
on tulossa seuraavaksi.

Lisai huoltohenkilostoa

Huoltohenkildstdd ollaan lisda-
méssd, jolloin palvelu saadaan
entistd joustavammaksi. Mahdol-
liset tulevat huollot voidaan sopia
tehtdvéksi ilman tuotantokatkok-
sia, esimerkiksi taukojen aikana
jos mahdollista. “Asiantuntevalla
huollolla koneiden kayttoikd pite-
nee. Huoltokédynnilld voidaan my®os
kartoittaa, jos kapasiteetin lisddmi-
nen tai toimintavarmuuden paran-
taminen olisi tarpeellista ja kuinka
niitd voitaisiin lisdtd,” Jani Hiula
kertoo.

Lisdtietoja www.pinomatic.fi/
huolto.htm

ta.

Juha Kikeld on aloittanut tyonsd Pinomaticilla
4.2.2008. Juha on koulutukseltaan koneasentaja ja
levyseppahitsaaja. Hanen tehtéviin kuuluu konepuo-
len laitevalmistusta ja kokoonpanoa ja liséksi Juha on
myo6s mukana asennuksilla asiakkaiden luona. Juhal-
la on usean vuoden tyokokemus vastaavista tehtévis-
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