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Pinomatic ist
auf der LignaMessedabel!  manisver: cesitany
Her zlich willkommen in unserem Stand F78, Halle 12

Pinomatic nimmt nun zum 2. Ma an der
LignaMesse. Es werden Qualitétsprodukte
von Pinomaticin ausgestellt, durch welche
man zusétzliche AnstolRe fir die Produkti-
on erhélt.

Das knapp zwel Jahr zu unserer Pro-
duktauswahl gehdrende Scanner Pinomatic
Wood Vision gelangt sofort auf die Ligna
Messe und Arbeitsvorfihrungen werden in
Aussicht gestellt. Das Scanner bringt Effi-
zienz in die Qualitatssortierung z.B. fur die
Kappsage- und Hobellinien.

Das Pinomatic Servo2403 Stapelanlage
wird auf der Messe unermudlich von mor-
genshisabendsarbeiten. Mit superschnellen
Staplern kann z.B. von den Spitzenleistun-
gen der schnellsten Verarbeitungsmaschi-
nen der Produktionlinien profitiert werden,
denn das Gerét kann an den Vorschub- und
Ausgabekopf der Verarbeitungsmaschine
angeschlossen werden.

Pinomatic bietet L sungen mit
beinahe 20-jahriger Erfahrung!

Zu den Know-How-Gebieten zéhlen u.a
Turen- und Fensterfabriken, Weiterver-
edelung von Ségen, Mobel-, Massivholz-
platten- und Plattenmobelfabriken, sowie
die Mechanisierung von Oberflachenbe-
handlungslinien. Zu den Produkten geho-
ren Stapel- und Mechanisierungsgeréte,
Scannergeréte und Verleimpressen. Alle
Geréte und Linien werden in der eigenen
Fabrik von der Mechanisierung bis zur
Elektrifizierung und Automatisierung fab-
riziert. Zahlreiche gute Referenzen Uber-
zeugen auch neue Kunden von den Pino-
matic Produkten!

M 6chten ein Treffen mit uns auf der
Ligna+ 2007 M esse vereinbaren? Sehen
Sie bitte den Faxantwortbogen in der
letzten Seite dieses Maganzins!

Auf der Ligna Messe mit dabei: Matti, Petri, Anne-Mari, Ville, Jaakko und Mika.
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Vest-Wood Estonia AS setzt
lhr Vertrauen auf Pinomatic

Die Koope-

ration  zwischen
Pinomatic Oy und Vest-
Wood Estonia AS nahm 2005 ihren
rasanten Anfang. Die erste Liefe-
rung war soeben in die Produktions-
linie aufgenommen, als bereits die
nachsten beiden Geschéfte unter-

zeichnet wurden.

Die Kooperation zwischen Pinomatic Oy und
Vest-Wood Estonia AS nahm 2005 ihren rasan-
ten Anfang. Die erste Lieferung war soeben in
die Produktionslinie aufgenommen, als bereits
die néchsten beiden Geschéfte unterzeichnet
wurden.

Die Lieferungen beinhalteten Stapeleinhel-
ten zum Beschicken und Abstapeln sowie ver-
schiedene Arten automatischer Fordersysteme,
z.B. fur die Oberflachenarbeitungdinie.

Nach Meinung des Projektmanagers John
Taettrup verlief die Zusammenarbeit &ullerst kon-
struktiv, zeichnete sich durch gute Ideen und
einer postiven Projektverfolgung durch die
Dienstleistungsabteilung Pinomatic nach der

————
John Tagttrup, Projektmanager der Vest-Wood
Estonia AS, und Mika Nyystila, Exportleiter

von Pinomatic, beobachten den Testlauf der
Fertigungslinie.

Implementierung in Estland aus.

Pinomatic hatte bereitsin der Vergangenheit
zahlreiche Ausriistungen zu anderen Produkti-
onsstandorten der Gruppe in Finnland geliefert.
Somit lang es fur Vest-Wood Estland nahe, auf
die bewahrte Pinomatic-Qualitat zurtickzugrei-
fen, as es um die Entwicklung ihrer Herstel-
lungdlinien- und systeme ging.

Vest-Wood Estonia AS produziert haupt-
s&chlich Innentiren und Tarrahmen. Die est-
nische Anlage in Rakvere beschéftigt mehr as
700 Mitarbeiter. Vest-Wood Estonia AS gehort
zu der dénischen Vest-Wood-Gruppe, einem der
groften Hersteller fiir AufRen- und Innentiren in
Europa. Vest-Wood ist Teil der internationalen
JEL D-WEN-Gruppe.

Die Verlempresselinieder Firmalncap Furniture Oy Ist
eine der modernsten der Welt

Die Incap Furniture Oy
wahlte im Jahre 2001 fir ihre
Fabrik in Karsamaki, Finn-
land, als Mechanisierungsge-
rate fir die modernste Ver-
leimpresselinie der Welt die
Gerédte der Firma Pinomatic.
Danach hat Pinomatic auch
fur die Fabriken in Haapave-
s und Varpaigarvi verschie-
dene Mechanisierungddsun-
gen geliefert.

Incap Furniture einer der grof-
ten  Massivholz-Kiefernmobiliar
Hersteller weltweit, mit einer bei-
nahe 30-jdhrigen Erfahrung. Der-
zeit sind ca. 300 Arbeitnehmer im
Unternehmen beschéftigt und der
Umsatz betragt ca. 70 Mio. Euro.
Das Hauptkontor hat seinen Sitz in
Oulu, Finnland.

Der grofte Teil der Produkti-
on von Incap Furniture geht in den
Export — der Anteil Finnlands am
Umsatz betragt nur wenige Pro-
zent. Die groften Exportmarkte
sind Mitteleuropa und Nordame-
rika, hinzukommend werden Pro-

dukte in die Nordischen Lé&nder
sowie in den Fernen und Nahen
Osten exportiert. Zu den Kunden
des Unternehmens gehtren die
fuhrenden internationalen Mdbel-
verkaufsketten.

Der langjghrige und weltweite
Kooperationsvertrag, der Anfang
des Jahres 2007 mit dem fihren-
den Spielzeughersteller LEGO
abgeschlossen wurde, ist einzigar-
tig. In diesem Rahmen vermarktet,
verkauft und fabriziert Incap Fur-
niture mit Exklusivrecht LEGO
Kindermdbel .

Die Qualitdat wird durch das
von der Lloyd's Register Quality
Assurance zertifizierte Qualitéts
system garantiert. Die Umweltar-
beit des Unternehmens wird durch
das von gleicher Seite genehmigte
ISO 14001 —Zertifikat gesteuert.
Die Ziele Umweltarbeit der Incap
Furniture liegen u.a. in der Ver-
wendung moglichst umwel tfreund-
licher Rohstoffe. Z.B. sind alle
Oberflachenbehandlungsmittel mit
Wasser verdinnbar und durch UV-
Licht verhértbar, somit entsteht
keine L dsungsmittel emmission.

Incap Furniture hat zwei Ver-
leimpresselinien  in Verwen-
dung. Innova-Pressen, die Leis
tungsfahigsten Pressemodelle
von Pinomatic, verarbeiten effek-
tiv  Kiefernleimholzplatten und
M obelkomponenten flexibel nach
den Bestellungen der Kunden.

Hinzukommend zur Mechani-
sierung der Verleimpresse-
linien hat Pinomatic fur die
Fabriken der Incap Furnitu-
re u.a die Anfangs und
Endgeréte der Lackierungs-
und Oberflachenbehand-
lungslinien, und der Ver-
arbeitungslinien geliefert. In
den Fabriken besteht allein an
Stapel- und Entstapel geréten
von Pinomatic ein Bestand
von 16 Stiick.

Die Funktionalitét
der Linien garantiert
eine flielende und
rentable Produktion.
Der Antrieb eines so
grofRen Produktionsli-
nienkompexes erfor-
dert auch besondere
Flexibilitdt im War-

T

tungs- und Ersatzteilservice. Die
Wartungszeiten werden je nach
Bedarf vereinbart und im Ersatz-
teillager sind die sogenannte Kri-
tischen Teile immer sofort erhalt-
lich.

Laut Fabriksleiter Raino Lip-
ponen von der Incap Furnituren
Fabrik in Kérsamaki ist

man mit der Arbeit der Pinomatic
zufrieden, erforderliche Anderun-
gen wurden schnell durchgefuhrt
und insbesondere die Erhéaltlichkeit
von Ersatzteilen befindet sich auf
einem hohen Niveau, sie wurden
schnell in die Fabrik geliefert.
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Estlandischer Birkenplattenhersteller Ecobirch erwirbt
Pinomatic Wood Vision Scanner

Der Pinomatic Wood Vison
Scanner bewertet im Leim-
holzwerk der Ecobirch AS
die Qualitat von Produkten
aus Birkenholz. Die Liefe-
rung des Scanners war das
erste gemeinsame Projekt
von Pinomaticund Ecobirch.
Ecobirch hérte ersgmals
wahrend der Scannertage
im Februar 2006 vom Pino-
matic Wood Vison Scan-
ner, das Geschaft wurde
anschlief3end im Her bst 2006
abgeschlossen.

Die Ecobirch Gruppe besitzt drei
Sagewerke und ein modernesLeim-
holzplattenwerk in Estland. Eco-
birch AS stellt vor allem Produkte
auf Birkenholzbasis her. Zusdtzlich
zu den egenen Produktionsein-
heiten ist Ecobirch aulerdem an
zwei  Co-Unternehmen mehrheit-
lich beteiligt. An der John Horner
& Son Ltd., einer Vertriebsgesell-
schaft in Grof3oritannien, und der
Scandi Floor Eesti AS, einer Pro-
duktionseinheit mit Sitz in Estland.

Die Sagewerke liegen ginstig
und bieten Ecobirch damit die
besten Mdglichkeiten, Birkenholz
aus gut gefihrten und umweltge-
priften estlandischen Wéldern zu
kaufen und zu verwenden.

Ecobirch legt groRen Wert
darauf, stets die erste Wahl der
Kunden zu sein, deshab wird
besonders darauf geachtet, dass
legal gewonnenes und gut gepfleg-
tes Nutzholz verwendet wird, dass
eine gute und gleichbleibende Pro-
duktqualitét gewahrleistet wird und
dass die Produktlieferungen an den
Kunden ptinktlich und zuverléssig
erfolgen.

Die Hauptartikel der Ecobirch
AS sind Birkensageware, kanten-
verleimte Paneele und verschiede-
ne Komponenten fur die Mobelin-
dustrie. Die Hauptabsatzmarkte
fur die Produkte sind - zusétz-
lich zum einheimischen Markt
— Grofritannien, Deutschland,
Ungarn, Schweden und die USA.

Ecobirch kaufte den Pinomatic
Wood Vision Scanner fir das Brett-
schichtwerk in Parnu. Der Scanner
wurde dort Ende 2006 instaliert.
Die Produktion in Péarnu erfolgt in

Erik Astrand stellte Jaanus Saarepuu und
Peedo Pihlak die Scanergebnisse vor.

zwel Betriebsschichten. Die Holz-
bewertung wurde zuvor von 5-
6 Angestellten pro Schicht durch-
gefuhrt, nun hat der Scanner diese
Arbeit Ubernommen.

~Wir haben den Pinomatic
Scanner aufgrund ihrer flexiblen
und ausgezeichneten Zusammen-
arbeit ausgewdhlt - und ihrem
Bestreben, den Scanner mit
weiterzuent-

uns

wickeln und damit die bestmog-
lichen Ergebnisse fur beide Unter-
nehmen zu erzielen", meint Gert
Rahnel.

»Der Scanner entspricht genau
unseren Erwartungen” flgte Pro-
duktionsmanager Jaanus Saarepuu
hinzu.

Dieklugen Investitionen von Kannonpuu Oy

garantieren @nen glachmafiigen Ansieg der Produktion

Kannonpuu Oy bekam am
13.1.2007 ein bedeutendes
Zugestandnis flr seinen
Unternehmensbetrieb. Der
regionaleUnternehmerpreis
far Mittelfinnland wurdein
der Firma festlich entgegen
genommen.

Kannonpuu Ubt seit 1980 in Kan-
nonkoski, Finnland, Tischlerei-
Industrie aus. Das Unternehmen
ist einer der groften Turrahmen-
fabrikanten Finnlands. In der

Produktauswahl befin-
den sich HolZzfertigtei-

le, fertig gestrichene oder lackierte
Rahmen. Zu den Produkten geho-
ren auch Turkomponenten, geleim-
teHalbfabrikate, sowie andere Teile
und Komponenten fur die Tischle-
rei-Industrie. Als Rohstoff dienen
hauptsachlich Kiefer und Fichte.
Kannonpuu liefert seine Pro-
dukte an die Fenster- und Turenin-
dustrie im Heimatland und expor-
tiert nach Schweden, Norwegen
und Deutschland. Das Unterneh-
men beschéftigt 55 Angestellte und
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hat einen Geschaftsumsatz von ca.
4,5 Millionen Euro.

Das Geschéftsprinzip besteht in
einem gleichméfdigem, beherrsch-
ten Wachstum, ca. 10-15 % pro
Jahr. Das erfolgreiche Unterneh-
men kann den mit den Zeichen der
Zeit mithalten und auch neue Pléne
sind immer im Prozess. Die Pro-
duktionslinien sollen immer wett-
bewerbsfahig gehalten werden und
den steigenden Kapazitétsanfor-
derungen wird bel Bedarf mit gut
geplanten  Verbesserungen ent-
sprochen. Die fur die Spezial-
produktion mal3geschneiderten
Linien sind grofRe Investitionen,
aber mit ihrer Hilfe ist Kannon-
puu einen Schritt aus der durch-

schnittlichen Ent-
wicklung der Branche
hervor getreten.
Pinnomatic Oy
und Kannonpuu haben
wahrend der letzten
vier Jahre bei der Realisierung der
Produktionslinien gut kooperiert.
Linienliefrungen hat es insge-
samt drei gegeben, welche Geréte
fur die Kappsagen,
Hobelmaschinen und
die Oberfléchenbehand-
lung beinhaltet haben.

Bild: Anna-Leena Péankéldinen.

Laut Geschéftsfihrer Alf Norr-
gard sind die Gerate von Pino-
matic tadellos gelaufen. Laut ihm
wurden in der Planungsphase
die Bedirfnisse der Kunden gut
beriicksichtigt.

Die Investitionen werden fortge-
setzt und Kannonpuu hat auch um
Angebote fir neue Produktionsent-
wicklungspléne gebeten.

Kannonpuu ist im Besitz von
Alf Norrgard, der ds Geschéfts
fuhrer des Unternehmens fungiert,
sowie von Seppo Riikonen, dem
Vorstandsvorsitzenden. In Kannon-
koski ist auch das auf die Herstel-
lung von Holzkomponenten spezi-
aliserte Unternehmen RPN-Wood
Oy ansdssig, welches dieselben
Besitzer hat. Auch in der Produkti-
on von RPN-Wood sind Pinomatic-
Geréte zu finden.

Pinomatic 1900 Stapelanlage bei der Stapelung
der Turrahmenkomponenten.
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Automatisier ungsosungen der Produktiondinien

Tel 1. Kellzinken

Pinomatic Oy hat Geréte flr die Automatisierung
der Keilzinkenlinie zur Verbesserung der Kapaz-
tat und der Ergonomieder Liniegeliefert. DieLie-
ferungen enthielten einzelne Gerate oder Auto-
matisierungen der gesamten Linien. Bel allen von
uns gelieferten Geraten haben wir die Spezialan-
forderungen der Kunden beriicksichtigt. In eini-
gen Féallen konnte die bestehende Kapaztat der
Keilzinkenmaschine sogar um 40 % gesteigert
werde, ohne dass die Keilzinkenmaschine erneu-
ert werden musste.

Scanner
Unsere letzten Lieferungen haben der Scanner Pino-
matic Wood Vision beinhaltet. Wenn der Kunde
schon friher ein Scanner verwendet hat, ist dies als
Tell der Linie verbunden und fir die Umgebung des
Scanners wurden die Speziaforderer von Pinomatic
mit Impulszéhlern geliefert.

Abtragen eines Holzwar enstapels
Der Stapel abbau kann mit einem traditionellen Stapelkipp-
gerét oder mit der neueren Version durchgefiihrt werden,
bel der der Unterdruckgreifer den Stapel auf die Portio-
nierkette hebt, von wo die Stiicke dem Scannergerét oder
der Hobelmaschine zugeteilt werden. Auch die Geréte fir
die Zwichenleisten werden bei bedarf geliefert.

Kappsagen
Wir haben unsere Geréte fur die Umgebung der
bekanntesten Kappsagenmarken geliefert und wir
konnen deren Spezialverkleidung berticksichtigen.
Einige von die Lieferungen hat Geréte fir zwel
Kappsagen beinhaltet.

Wir konnen unsere Kunden auch bei der
Anschaffung einer Kappsége unterstiitzen, so dass
von den fur die Kappsage erhdltlichen Zusatzaus-
stattungen ale erforderlichen mit der Kappsége
mitgeliefert und dass die Ausmal3e des Gerétes,
z.B. die Linienhthe gemeinsam Uberlegt werden
wirden.
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STAPELANLAGE

Stapelanlage fur die Kappsage

Die miteinander verbundenen Fixmalistiicke, die
nicht in die Keilzinken gehen, missen nach dem
Kappsagen getrennt werden. Dafir wird an die
Linie das Pinomatic OS Stapelgerat angeschlos-
sen, welches die Stiicke automatisch stapelt.

Zufuhrung der Keilzinkenmaschine
Wir haben fur die Zufihrung fir viele der bekanntesten Keilzinkenmaschinen-
marken unsere Geréte gdliefert und kénnen deren Speziaverkleidung bertick-
sichtigen. In unserem Lieferprogramm sind Geréte a's auch fir die automatische
Zufiihrung von Horizontal- wie auch Vertikalzinkenmaschinen zu finden. Die
miteinander verbundenen Stiicke werden in einer Kiste gesammelt, vonwo aussie
automatisch in die Kellzinkenmaschine gekippt und getrennt werden, wobei eine
Bedienungsperson bei der Portionierung hilft. Als Neuhet hat Finomatic die voll-
automatische Setzmaschine (sehen Sie das Bild) entwickelt, die ca. 60 cm breite
Portionen aufnimmt und bedienungsfrel in die Keilzinkenmaschine zuftihrt.

Trimmer sdgen

Durch den Erwerb einer Trimmerségen nach der Kellzinkenpresse, kénnen die
Stiicke vor dem Stapeln auf das vom Kunden gewiinschte Fixmal3 geschnitten
werden. Es konnen 2-7 Stiick Schneideklingen nebeneinander montiert werden.

Hinter der Keilzinkenpresse befindet sich ein auto-
matisches Stapelanlage, welches mit einer Leis-
tenkassetteausgeriistet werdenkann. InVerbindung
mit dem Stapelgerét sind ein Holzwarenbiindel fér-
derer und Schutzverpackungsstellagen oder andere
entsprechende Zusatzgeréte erhdltlich.

Wenn Sie Automatisierungen fir die Umge-
bung der Keilzinkenmaschine kaufen méchten
oder planen, zogern Sie nicht, Kontakt mit
uns aufzunehmen! Wir glauben, dasswir auch
fur lhren Bedarf interessante Ldsungen parat
haben!
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Die Referenzen der Pinomatic Oy
Uberzeugten die AA-Puu Oy

Das erste Projekt zwischen
der Pinomatic Oy und der
in Kuhmo, Finnland, ansas-
sigen AA-Puu Oy wurde
zum Abschluss gebracht.
Die Montagearbeit wurde
fertig gestellt und die neue
Farblinie wurde in Betrieb
genommen.

AA-Puu Oy wurde im Jahre 1997
gegrindet. Der Haupttétigkeits-
bereich des Unternehmens, dass
die Spitze der Entwicklung seiner
Branche vertritt, sind Giebel gefur-
chte und genau abgemessene
Hobelwaren. AA-Puu Oy beschéf-
tigt 15 Menschen und der Umsatz

Y e

S,

der Firma war 6,4 Mio. Euro im
Jahr 2006. Kunden sind einheimi-
sche Grol3mérkte und auflerdem
exportiert AA-Puu seine Produkte
nach Japan und Griechenland.

Die Produkte der Puu Oy
werden aus hochwertiger Kiefer
und Fichte hergestellt. Das Unter-
nehmen erstellt fur seine Kunde
auch kurze Sonderserien. Zur Pro-
duktauswahl gehtren u.a. verschie-
dene Paneelen und Futter, Sage-
waren mit Fingerfortsatz und fein
gesdgte Sdgeware. Das Verpacken
mit Schrumpffolie garantiert die
unveranderte Erhaltung der Quali-
tét bis zum Kunden trotz Transport
und Distanzen.

Die Pinomatic Oy lieferte im
Mérz die Mechanisierungsgeré

Die gute Funktionalitat der Linie hat Arto Appelgren, Hannu Grohn
und Kari Holappa von AA-Puu Oy Uberzeugt.

te der Farblinie an die AA-Puu
Oy und die Montagearbeit wurde
schnell fertig gestellt. Zum Liefe-
rumfang gehéren u.a. ein Bindel-
forderer, die Stapelanlage Pino-
matic 4402 mit Vakuumgreifern,
ein Brettwendegerdt, Stapelanlage
fur lackierte Bretter, sowie andere
M echanisierungsl ésungen.

Es handelt sich um die erste
Lieferung von Pinomatic an die
AA-Puu Oy. Laut Geschaftsfih-
rer Arto Appelgren haben die star-
ken Referenzen von Pinomatic
wirklich gut davon Uberzeugt, dass
die Geréte der Linie vom richtigen
Ort geordert wurden. Appelgren,
Hannu Gréhnund Kari Holappa
haben die Fabrik von Pinomatic
besucht und die Probefahrten der
Linieverfolgt. Die gute Funktiona-
litét der Linie hat sie Gberzeugt.

Laut Geschéftsfihrer  Arto
Appelgren sind die Lieferung von
Pinomatic und die Montagear-
beiten trotz des engen Zeitrah-
mens gut und fristgerecht verlau-
fen. Die Qualitét der Arbeit ist gut
und die Planungsarbeit bezliglich
der Raumlosung ist gut gelungen.
Der Testlauf gab schon Sicherheit
dartiber, dass die Wahl des Liefe-
ranten die richtige war. Der Fab-
riktestlauf sichert die Funktiona-
litdt der Anlage und beschleunigt
die Montage in der Produktions-
anlage des Auftraggebers. Einer
der Hauptgriinde bei der Wahl des
Lieferanten war das starke Know-
How beziiglich der Logik und der
Elektrifizierung. Die Wahl beruh-
te nicht auf dem Preis, sondern auf
der Qualitdt und der Funktions-
garantie. ,, Wir kénnen mit diesen
Gerédten unsere Kunden in Zukunft
besser als friher bedienen”, glaubt
Geschéftsfuhrer Appelgren.

Ari Jérviluoma hat seine Karriere bei Pinoma-
tic Oy am 21.8.2006 begonnen. Zu Ari’s Aufgaben
zéhlen die Betreuung von Projekten die Entwicklung
der Projektarbeit, sowie Komponentenkaufe. Ari hat
eine Ausbildung as Maschinentechniker und hat
friher viele Jahre in der Material verarbeitungsbran-
che gearbeitet.

[ Mitarbeiter

Janne Paakkonen ist am 11.12.2006 zur Teilher-
stellung und Zusammensetzung von Maschinen bei
Pinomatic hinzugestoRen. Janne hat eine Ausbildung
als Autoschlosser und eine mehr als 6-jahrige Erfah-
rung in der Metallurgiebranche.

[ngzl@wﬂ@mng] !

Erkki Jarvisto ist der erste Arbeitnehmer des Perso-
nals der Pinomatic Oy, der pensioniert wird. Er leiste-
te 15 Diengtjahre ab. Erkki arbeitete in der Zusammen-
setzung des Elektrozentrums seit 1991 und ging 2006
in Rente. Als Hobby fir seine Rententage reichen ver-
schiedene " nicht durchgefiihrte Arbeiten” aus. Erkki ist
aso Teil des Pinomatic Maraton-Teams und mochte
in der “Suvi-ilta’ (Sommernacht), die am 16.6.2007 in
Forssa veranstaltet wird, im Halbmaraton mitlaufen.

piNnomatic

Pinomatic Oy
Pohjolantie 7
FIN - 61800 KAUHAJOKI

Tel. +358 (0)6 235 0300
Fax +358 (0)6 235 0333
pinomatic@pinomatic.fi
www.pinomatic.fi

Geschiftsfiihrung

Matti Rantala

President

Tel.  +358 (0)6 235 0320
Mobile +358 (0)400 561 504
matti.rantala@pinomatic.fi

Exportleiter
Mika Nyystila é
Td:
+358 (0)50538

Verkauf

Petri Oravamaki

Vice President

Tel. +358 (0)6 235 0321
Mobile +358 (0)400 266 078
petri.oravamaki@pinomatic.fi

FAX-ANTWORTBOGEN

Telefax nummer +358 6 235 0333

Mika Nyystila

Exportleiter

Tel.  +358 (0)6 235 0330
Mobile +358 (0)50 538 7500
mika.nyystila@pinomatic.fi

Kontaktperson

Firmenname

Ville Hautanen

Geschéftsbereich/Produkte

Verkaufsingenieur
Tel. +358 (0)6 235 0346

Mobile +358 (0)50 550 1497

ville.hautanen@pinomatic.fi

Adresse

Mobile

Telefon

Fax

E-Mail

Wir moéchten ein Treffen mit Pinoma-
tic auf der Ligna+ 2007 Messe verein-
baren. Terminwunsch fiir das Treffen:
Datum und Uhrzeit

Service und Ersatzteile
Juha Pitkaranta
Serviceleiter

Ersatzteile / Maschinerie
Tel. +358 (0)6 235 0336
juha.pitkaranta@pinomatic.fi

Internetseiten der Firma

Jani Hiula
Ersatzteile / Elektizitat

Tel.  +358 (0)6 235 0343

D Wir sind an Pinomatic Produkten interessiert und wiinschen weitere Informationen:

jani.hiula@pinomatic.fi
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